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okenni montazni Sroub TURBO-TEC® okenni montazni Sroub TURBO-TEC® okenni montazni Sroub TURBO-TEC®
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Turbosrouby TURBO-TEC® jsou dodavany ve vysokém jakostnim standardu a jsou h@f%ﬁﬂ‘yﬁf}f/“
certifikované. Kazda dodavka turbosroubti TURBO-TEC® prochazi kontrolou kvality it
a k prodeji jsou uvolnény jen ty Srouby, které splfiuji parametry stanovené ve vyrobni
dokumentaci.
Standardné kontrola kvality provéfuje:
1. Kroutici moment do zlomu a uhel ohybu. Splném’m t&chto kritérii je zajiéténo, ze okenni montazni Sroub TURBO-TEC® se zapustnou hlavou, drazka Tx30, galvanicky zinek bily okenni montazni Sroub TURBO-TEC® s valcovou hlavou, drazka Tx30, galvanicky zinek bily
Srouby se za béznych podminek pfi Sroubovani neukrouti, neutrhne se hlava a maji velka baleni velka baleni
pozadovanou elasticitu. Minimalni poZadavek na kroutici moment do zlomu je
stanoven na 20 Nm. katalogové GEN] rozmér [ || pramér | min. hioubka | min. hloubka | o ©2% katalogové EEN rozmér | || primér | min. hioubka [ min. hloubka | o 2%
. , e L . . . gislo (EEN) DxL alent | | otvoru* | otvoru* ukotveni | floustkapro &islo (EEN) DxL alent |1 otvoru* ukotveni+ | floustkapro
2. Tvrdost jadra a povrchu. Vyznamné ovliviiuji mechanické vlastnosti turbosroubu. upevnéni upevnéni
3. Provedeni drazky - hloubku a jeji tésnost. Spravné hluboka a tésna drazka umoziuje 10121042 859 2662011668  7,5x42 100  6,5/6,0  40/70 30/60 12/- 10195042 859 2662012498  7,5x42 100  6,5/6,0  40/70 30/60 12/-
pohodiné zasroubovani turboSroubl. Vyskakovanl Sroubovacich nastavei z drazky 10121052 8592662011675  7,5x52 100  65/60  40/70 30/60 22)- 10195052 8592662012504 7,552 100 6560  40/70 30/60 22)-
a nebo strzeni drazky je zapfi¢inéno nedostate¢nou hloubkou drazky, volnou drazkou,
zalomenym raznikem nebo negistotami v drazce. 10121062 8592662011682  7,5x62 100  6,5/6,0  40/70 30/60 32/ 10195062 8592662012511  7,5x62 100 6,560  40/70 30/60 32/
4. Rovinnost (kfivost) turboSroubu. V pfipadé, Ze je dodrzena stanovena maximalni 10121072 8592662011699 7,572 100  6,5/60  40/70 30/60 4212 10195072 8592662012528 7,572 100  65/60  40/70 30/60 42/12
"kFivost" turboSroubu, je pfi Sroubovani zajisténa minimalni hazivost turbosroubu.
Takto jsou sniZeny vibrace a tim riziko vyskogeni &roubovaciho néstavce z drazky. 10121082 8592662011705  7,5x82 100  6,5/6,0  40/70 30/60 52/22 10195082 8592662012535  7,5x82 100  6,5/60  40/70 30/60 52/22
5. Geometrii hlavy. Spravna geometrie zarucuje, Ze plastova krytka se da previéct pres 10121092 8592662011712  7,5x92 100  6,5/60  40/70 30/60 62/32 10195092 8592662012542  7,5x92 100  6,5/6,0  40/70 30/60 62/32
hlavu Sroubu a pevné drzi. . . - ) 10121102 8592662011729  7,5x102 100 6,560  40/70 30/60 72142 10195102 8592662012559  7,5x102 100  6,5/60  40/70 30/60 72142
6. Povrchovou Upravu. Povrchova Uprava zajistuje odolnost turboSroubu vici korozi.
Nedostate&na nebo mala vrstva galvanického zinku na turbosroubu snizuje odolnost 10121112 8592662011736  7,5x112 100  6,5/6,0  40/70 30/60 82/52 10195112 8592662012566  7,5x112 100  6,5/6,0  40/70 30/60 82/52
vigi korozi. 10121122 8592662011743  7,5x122 100  6,5/6,0  40/70 30/60 92/62 10195132 8592662012580  7,5x132 100 6,560  40/70 30/60 102172
Na zakladé naich internich zkousek a méFeni miZeme konstatovat, Ze mnoho 10121132 8592662011750  7,5x132 100  6,5/60  40/70 30/60 102/72 10195152 8592662012597  7,5x152 100  6,5/6,0  40/70 30/60 122/92
turboSroub, které se daji pofidit na ¢eském trhu, vykazuiji odchylky od pozadovanych 10121152 859266201176 7  7,5x152 100  6,5/6,0  40/70 30/60 122/92 10195182 8592662012603  7,5x182 100  6,5/6,0  40/70 30/60 152/122
hodnot. Jedna se zejména o nedostatky v kvalité zavitu a nedodrZent jeho vnéjSiho 10121182 8592662011774  7,5x182 100  65/60  40/70 30/60 1521122 10195212 8592662012610 7,5x212 100 6560  40/70 30/60 182152
pramért (tyto nedostatky ovliviiuji vytrhavaci silu), v kvalité tepelného zpracovani
a odchylek u tvrdosti. Dali odchylky byly v hloubce a t&snosti drazky, v rovinnosti 10121212 8592662011781  7,5x212 100  65/6,0  40/70 30/60 182/152 v téetonu//;lhlg o
a v kvalité povrchové Gpravy. **v betonu/dutinové cihle
p pravy. 10121242 8592662011798  7,5x242 100  6,5/60  40/70 30/60 212/182 délky od 212 mm majl peruseny zavit
i o 10121272 8592662011804  7,5x272 100  65/6,0  40/70 30/60 242/212
montazni informace
o 10121302 8592662011811  7,5x302 100  6,5/60  40/70 30/60 272/242
Okenni montazni Sroub TURBO-TEC® je uréen k ukotveni ramu oken a dvefi jak
z plastu tak ze dfeva ke vSem béZznym stavebnim materialim. Pro montaz ramu oken 10121342 8592662028475  7,5x342 100 6560 4070 30760 3127282
a dvefi smi byt pouzit pouze certifikovany spojovaci material. 10121382 859 2662 041122  7,5x382 100  6,5/6,0  40/70 30/60 352/322
balen

Ram doporucujeme predvrtat vrtakem do kovu o priméru 6,2mm. Pro pfedvrtani

stavebnich materiald doporucujeme tyto praméry: pro plné palené cihly - 6,0 mm, 17811132 859 2662 046554  7,5x132 20 6,5/6,0  40/70 30/60 102/72 krytky k okennim montaznim Sroubim TURBO-TEC® do drazky Tx30
pro dutinové cihly - 6,0 mm s vrtanim bez pfiklepu a pro beton 6,5 mm. Aplikace 17811152 8592662046561 7,5x152 16 65/6,0  40/70 30/60 122/92 e —
do plynosilikatu je bez predvrtani. alog GTIN (EAN) primér | baleni barva
17811182 8592662046578  7,5x182 12 6,560  40/70 30/60 152/122 gislo
Pocet kotevnich mist na kazdou stranu ramu doporuc¢ujeme dle nasledného 17811212 8592662 075752  7,5x212 20 6,5/6,0  40/70 30/60 182/152 530001 8592662 01070 8 16,5 100 bila
algoritmu: 150mm od vnitfniho rohu na jedné i na druhé strané ramu a dalSi Srouby 17811242 8502662075769  7,5x242 20 6560  40/70 30060 2121182 530007 8592662010715 165 100 RAL 1011 hnédobézova
rovnomérné rozmistit mezi tyto okrajové Srouby tak, aby jejich osové vzdalenosti byly )
maximalné 700mm. 17811272 859 2662 075776  7,5x272 20 6560  40/70 30/60 242/212 530010 859 2662 01072 2 16,5 100 RAL 8016 mahagonova
17811302 8592662075783 7,5x302 20 6,560  40/70 30/60 2721242
17811342 8592662075790 7,5x342 20 6,560  40/70 30/60 312/282
17811382 8592662075806 7,5x382 20  6,5/60  40/70 30/60 352/322

* v betonu/cihle
**v betonu/dutinové cihle
délky od 212 mm maji pferuseny zavit

. O

krytky HPM TEC k okennim montaznim $roubim TURBO-TEC® se zapustnou hlavou

- ka'z",‘s’%‘”é GTIN (EAN) prémér | baleni barva
« ° 1 8592662010395 145 100 bila
2 8592662010401 145 100 RAL 1001 bézova
3 8592662010418 145 100 RAL 1011 hnédobézova
L 4 8592662010432 145 100 RAL 8003 jilovité hnédé
5 8592662010449 145 100 RAL 8016 mahagonova

TURBO-TEC?®, valcova hlava, Tx30
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natloukaci hmoZdinky s lemem natloukaci hmozdinky se zapustnou hlavou

"
natloukaci hmozdinky - lem i zdi -za a hlava
ové rozmér ming mind katalogo: rozmér pramér i ! [
ho":::r‘;a ukolve:i
78060035 859 2662 01989 3 6x35 100 35 30 5 77050030 859 2662 03513 8 5x30 100 5,0 35 30 5
78060040 859 2662 00927 6 6x40 100 6,0 35 30 10 77060035 859 2662 00902 3 6x35 100 6,0 35 30 5
78060045 859 2662 02390 6 6x45 100 6,0 35 30 20 77060040 859 2662 00903 0 6x40 100 6,0 35 30 10
78060060 859 2662 00930 6 6x60 100 6,0 35 30 30 77060050 859 2662 00905 4 6x50 100 6,0 35 30 20
78060080 859 2662 00931 3 6x80 100 6,0 35 30 50 77060060 859 2662 00906 1 6x60 100 6,0 35 30 30
78080045 859 2662 01981 7 8x45 100 8,0 45 40 5 77060080 859 2662 00907 8 6x80 100 6,0 35 30 50
78080060 859 2662 00933 7 8x60 100 8,0 45 40 20 77080045 859 2662 00910 8 8x45 100 8,0 45 40 5
78080080 859 2662 00934 4 8x80 100 8,0 45 40 40 77080060 859 2662 00913 9 8x60 100 8,0 45 40 20
78080100 859 2662009351  8x100 100 8,0 45 40 60 77080080 859 2662 00914 6 8x80 100 8,0 45 40 40
78080120 859 2662 03074 4 8x120 100 8,0 45 40 80 77080100 859 2662 00915 3 8x100 100 8,0 45 40 60
78080140 859 2662 03075 1 8x140 100 8,0 45 40 100 77080120 859 2662 00916 0 8x120 100 8,0 45 40 80
78080160 859 2662 025252  8x160 100 8,0 45 40 120
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natloukaci hmozdinka - lem natloukaci hmozdinka - zapustna hlava
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Herbenova 869/42, 693 01 Hustopece

tel.: +420 731 036 771
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